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o an . pecialesy Materi N
Programa de fabrlcaCIon EStanqumdad \\\j}'lwi\ﬂ\a%\%}gun plano Suminstramos a>>diversos compuestos PTFE,

Ademas de los perfiles en este catalogo, desarrollamos como también PEEK, diferentes Poliamidas, PETP, efc.

perfiles especiales y piezas segun plano del cliente,
de acuerdo con las necesidades de la aplicacion.

\ DESCRIPCION °C APLICACION DUREZA A 20°C
Juntas desde 4mm a 25131@\ U e

N US00-R95
. PU petrol -25 hasta +100°C Shore A 79 +/-3
1 4 - L3 r L3 - 14 - U5057P79
Vastagos Pistones Mineria Rotativos Simétricos ‘@ Puionaren OhesE TG S A0 2
= U510-G88
PERFIL TIPO PERFIL TIPO PERFIL TIPO PERFIL TIPO PERFIL TIPO PERFIL TIPO PERFIL TIPO EZD é . Eéé(groagsg%i—ﬂ' -80 hasta +135°C Shore A 96 +/-2
<2
e i "
‘ RSO1 ‘ PSO1 o o E 0S0f K® o g . OR A “S0hasta +105°C Shore A 95 +/-2
=
= 3
Qs PU violet 30 hasta+115°C  Shore A 95 +/-2
( RSO1A t PSO1A - o E 0s02 ( PRS06A l FLO2B & 2] Fuvoet
ke)
‘é . PU dark red -30 hasta +125°C Shore A 95 +/-2
( RSO1B ‘ PSO1B N -~ : 0s03 ( PRS06B » = . ORV 8 US50-GM95
. PU blue -30 hasta +125°C Shore D 57 +/-3
U570-D57
‘ RS02 ‘ PS02 B s ( 0s08 . PRS06C 6 FLOB . QRO
. PU grey -30 hasta +125°C Shore D 57 +/-3
UsB0-D57G
R e BB s W o C  osom : PRS06D B o
. EEJO é;reeggl -30 hasta +105°C Shore A 95 +/-2
RS02B ‘ PS03 [ ] P52 - RO3 ‘ PRSO6E
‘ . NBR black -25 hasta +100°C  Shore A 85 +/-5
N107-B85
. RSO3 ‘ PS04 - P53 - RO4 . PRSO7 7 x NBR 95 bl .
H . o ack -25 hasta +100°C Shore A 95 +/-5
= S Anillos apoyo Anillos guia : W VS
. RS04 ‘ PS05 '-' P54 ' RO4A . PRS10SP N D NBR FDA white -22 hasta +100°C  Shore A 85 +/-3
. NT11-W85
PERFIL TIPO PERFIL TIPO
P54A - H-NBR black -25 hasta +150°C Shore A 85 +/-5
B o z PS08 I IS EREEW Prs10-12 Il HNBRE
— I BUROS @  BWROI o«
o - - ° .
. RSO8 = PS0BA T P . ROSA @ s 2 . nNggﬁBgsqF%glack 20 hasta +150°C  Shore A 85 +/-5
l BURO09 @S BwWROTA i NBRRGDLT black -40 hasta +150°C  Shore A 85 +/-5
g RS09 = PSO8B . R0 L/ = ‘ PRS18 HNOO1- B85-RGD
' BUR10 r BWR03 . FPM brown -20 hasta +210°C Shore A 85 +/-5
g RS09A = PS08C : R50A At o K PRS19 F109-BR85
— — . BURT1 [ BWRO4 . EEIE)I!E'B:R%Q brown -25 hasta +210°C  Shore A 85 +/-5
=
® oo S o e - ® 0 rrsis z
w
. e — FPM black -25 hasta +210°C Shore A 85 +/-5
k BUR12 s BwRos . F111-B85
! RS91 = PSOBE ‘ R52 2 ROSD O PRS19C -
' . E&fol(\)/l BRBSGIFJRGkI’DlaCK -30 hasta +210°C ~ Shore A 85 +/-5
o BUR13 mils BWR0G -B85-
! RS91B = PSO8F ‘ R53 a RO9 G PRS19D ] E°oMblack -50 hasta +180°C  Shore A 85 +/-5
™8 swro? E191559
k RS16 -. Ps81 t W50 ! RO9A ‘- PRS22 2 [ | EPDMFDAwhite 50 hasta +100°C  Shore A 85 +/-3
_ a E132-W85
BWRO08
W51 EPDM KTW black -45 hasta +120°C Shore A 85 +/-5
‘ RS17 TR s [ "N = R10 B rrsw [ S
BWR09 - .
W53 + < Silicone FDA red -55 hasta +210°C Shore A 85 +/-5
‘ RS17A =ggE= PS0%A l i R10A § . S102-R85
= Silicone FDA blue -55 hasta +180°C  Shore A 85 +/-3
. RS17B r Ps16 Wy, (W = R11 s M SR
B a S . TFE/P black -15 hasta +210°C  Shore A 85 +/-5
RS17C PS16A @» Bwrol-P E RS19A S i E AF101-B85
™ [ il ellos y piezas _
B - e — . D PTFE-P FDA White -200 hasta +260°C  Shore D 51-60
| o - Fs [ E o especiales
. PTFE-F Grey -200 hasta +260°C ~ Shore D 55-64
a5 w T105-G
PS17A =
. RS17E PERFIL  PERFIL o . PTFE-40% Bronze brown  -200 hasta +260°C  Shore D 62-67
T110-BR40
E RS19 " PsiB Rascadores l WR02C ‘ WR12 ' ' Il FE25% Cabongrey  200hasa+260°C  Shore D667
MR s E PS19 oERFIL o l WR02D “ WR13 ' g ] FOMFDAwhite -50 hasta +100°C -
@ -40 hasta +90°C -
€W rssi1-33 M Wy, ‘ WRO3 a WA £ R | 8 PA FDA natural asta +
JE =
- - - “ 2 PEEK Natural Beige -50 hasta +250°C  Shore D 90
l WRO1A [\ WR04 WR14 a PK100-CN
— — D UHMW - PE white -200 hasta +80°C  Shore D 60-65
A = m t WRO7 a WR15 PE1000-HD
t WRO02A [ WR08 ‘ WR17 , o _
=N o Las temperaturas bajo cero indicadas se consideran sofamente como
I Ica 0 p 0 r pauta general dependiendo de/ tipo de junta, las condiciones de la aplicacion
L WR02B ‘ WR11 r WR18 y las piezas de metal circundantes. Las sobre cero pueden ser excedidas,
n 0 rm a I S 0 9 0 0] reduciendo naturalmente la vida de la junta.



